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公司現況 

    昆山桦汉智能科技有限公司隶属于富士康科技集团旗下桦汉科技(6414.TW)
的子公司，是全球工业电脑领导厂商，致力于垂直产业方案整合，具备完善的产
品设计、系统整合能力。 

公司拥有完整的SMT,PTH,系统组装生产制造能力，是全球专业电子制造服
务（EMS）領導厂商。 
 

公司产品应用在ATM、工业平板、MES、WMS、工控机、智能零售、网通
资安、轨道交通、智能制造、智能物流、智能仓储、医疗设备、博弈设备等
领域。 

 
公司自主研发的SMT智能料架仓储管理系统和CCD自劢终检机获得专利保护，

已在集团昆山园区、龙华园区、武汉园区、重庆园区…等应用推广，獲得一
致好评。 



简介  

园区面积 580,000 M² 

生产厂房 14 buildings 

员工 15,000 

员工宿舍 16 buildings 

A3 building 

We are here! 

上海 
昆山 

上海虹桥机场  

上海浦东机场 

 

o10分钟车程抵达昆山高鉄站 

o45分钟车程抵达上海虹桥机场 

o1.5 小时车程抵达上海浦东机场 

o2小时车程抵达洋山港 

富士康昆山吳淞江園區 



系统组装车间 
主要亮点: 

 員工800人 

 丕界一流工業電腦客戶 

 5 条 SMT/PTH + 4 条成品组装生产线，适用于

少量多样的生产模式 

 FAI首片检查仪, ICT & 产品功能测试, AOI, 5D, 

Burn-In老化房, chambers, CCD自動終檢機, 智

能倉储 

 强大的Shop Floor Control系统，可追溯产品各

工站的生产履历  

A3廠簡介 



智能 SMT 感應式料架優勢 

VS 

傳統料架 智能 SMT 感應式料架 

1. 节省人力成本75%。  

2. 节省场地空间50%。                                    

3. 账务无纸化,无人化,实时化。 

5. 入料时间快80%，出料时间快90%。 

6. 先进先出，库龄管理自劢预警。 



智能 SMT 感應式料架 智能 SMT 料柜 

1. 總投資成本低 1年內回收 VS 3-5年內回收 

2. 节省场地空间 25%。                                    

3. 后續設備維護成本低 

4. 入料时间快50%，出料时间快70%。 

VS 



智能 SMT 感應式料架 

VS 

SMT 二維碼掃瞄式料架 

1. 需人工扫描二維碼储位信息进行逐一绑定，效率低, 感應
式隨機放置自動綁定 
 

2. 人工扫描二維碼储位信息丌防呆且容易错料 
 

3. 人為作業漏失多，管理困難, 操作流程繁琐 



方案原理介绍 

採集物料信息 

儲位感應信息 

1.綁定儲位與物料 

所需信息 

儲位亮燈指令 

任務信息 

PDA 

智能感應料架 

數據庫 

工控機 

2.發佈（出庫/查詢）指令 

更新儲位感應信息 

更新數據庫儲位信息 

出庫成功 

1 

2 

3 

4 

入
库 

桦汉智能仓储 

出
库 

绑
定 

查
询 



固定式料架功能介绍 

料架兼容物料尺寸：7寸&13寸&15寸。支持料盘厚度：

20mm、28mm、36mm、56mm。 

料架ID設置、料架初始化、蜂鳴器控制、LED燈控制、板

卡控制、料架數據設定，功能強大，根據客戶定制化。 

入库一扫入库，出库灯光指引拾取，自动过账。节省人力(-
75%)，节省空间(-35%)效率高（单盘3sec），智能防呆机制，
整个过程实现无纸化作业。精确管控先进先出，操作无需技能
要求。支持SFC、SAP、ERP、WMS（其他软件可定制开发） 

硬件规格 

软件功能及兼容性 

产品优势 

固
定

式
智

能
料

架
 



移劢料架功能介绍 

移动式多功能料架, 容纳料盘尺寸：7寸&13寸&TRAY, 容纳
料盘厚度：20mm等， 可满足产线换线生产需求 

料架ID設置、料架初始化、蜂鳴器控制、LED燈控制、板

卡控制、料架數據設定，功能強大，根據客戶定制化。 

可以选取任意一卷物料进行移位，料架不料架、料架不移动料

架。通过物联网技术数据自动移转。使用靈活，多功能料號可

整個工單出庫。支持SFC、SAP、ERP、WMS，可不产线SFC

上料系统对接信息交互。支持线外备料，中途补料。工业

WIFI 或者有线以太网无缝对接产线上料系统。 

硬件规格 

软件功能及兼容性 

产品优势 

移
动

式
智

能
料

架
 



智能倉儲的亮點 

 
智能倉 
儲亮點 

 

物料入庫，物料隨意放置，
儲位自動感應綁定。 

料架斷電數據保護功能 

非法操作報警功能 

物料先進先出，儲位實時跟

蹤 

出料效率高，速度快單盤物料

出庫時間5sec以內。出料模式

靈活，一對一、上料表、工單。 

與傳統料架、立體料櫃相比，

投入費用低，使用靈活。 

無縫對接SFC、EMS、ERP、

SAP、WMS。 

料架有固定、可移動兩種類型，

可根據客戶需求定制。 



軟體功能介绍 

权限管控功能包括：

仓管，品管，调试，

SMT上料，审核 

权限管理 工单入库模式； 

依据VMI信息入

库；依据绑定信

息入库；移转工

单入库 

入库管理 

依据工单出库；依据上

料表出库；续料方式出

库；异常手动出库;依

据Config出库 

出库管理 

上传HH PN，BY 

D/C, LOT进行On 

Hold 

品质On Hold 

BY HH PN,D/C, 

LOT进行解Hold 

品质解Hold 

空位检查，有料检

查，异常检查，异

常储位屏蔽 

储位管理 

移出料架点亮一盘，接

收料架任意放置，放置

成功后亮灯1秒提示成

功，移出料架关闭亮灯

并点亮下一盘待移转物

料如此循环 

移转料架 

扫描料盘，提示线

别，轨道号，机种

名，缺料預警 

SMT产线上料 

扫描料盘查询

储位、公用料、

物料使用履歷 

查询功能 可实现自动对账，

全程无纸化作用。 

账务管理 

入
庫 

出
庫 

綁
定 

查
詢 

樺漢科技智能倉儲管理系統 



料架操作流程---入库 

智能料架入库方式： 

扫描料架号 扫描物料PKG-ID 任意放入储位 
储位自动记录 

入库完成 

單盤可在3s內完成入庫作業，對人員無技能要求。 



料架操作流程---出库 

智能料架出库方式： 

選擇工單/線
別/發料模式 

發送需求到
智能料架 

需求物料
亮灯指引 

人员分拣
發料完成 

工單300盤的物料，15min內可完成出庫作業。 

入
库 

桦汉智能仓储 

出
库 

绑
定 

查
询 

入
库 

桦汉智能仓储 

出
库 

绑
定 

查
询 



1.開立“進貨驗收單” 

Before 
• 人工根據送貨單開立“進貨驗收單”，只
可以單筆生成，容易出錯且效率低。（每
筆物料開單平均需要35秒，每50筆平均需
要30分鐘） 

Now 
• 批量導入WMS自動生成“進貨驗收單”。
（每次平均需要2分鐘，丌限筆數，效率提
升） 

导入智能 SMT感應式料架前后比对 



2. 列印五合一條碼 

Before 
• 人工列印亓合一條碼，單盤逐一掃描供應
商來料標籤上丌同條碼獲取資訊，然後列
印亓合一條碼並粘貼在料盤上。（平均每
盤約需1分鐘） 

Now 
• 一次性放入50盤物料，貼標機自動掃描、
貼標。（50盤需要12分鐘，平均每盤15秒，
這時人員可去完成其他的工作，如拆箱及
上架等） 



3. 物料送IQC檢驗 

Before 
• 倉庫將紙檔進貨驗收單與物料一併送IQC
檢驗。（需打單、取料、分單後送檢驗） 

Now 
• 倉庫只需將實物送給IQC，品保根據系統
進貨驗收單檢驗物料，並在系統中錄入檢
驗結果。（做到無紙化） 



4. 物料入庫 

Before 
• 根據單據所標儲位，憑熟悉程度，找到對
應儲位進行入庫並登記手工帳卡。 （平均
每盤物料入庫需45秒） 

Now 
• 掃描物料後放入任意空儲位，智能料架即
可感應，並自動綁定儲位上架入庫。（平
均每盤物料入庫需5秒） 



5. 物料出庫 

Before 
• 根據單據所標儲位，憑熟悉程度，找到對
應物料儲位進行出庫並登記手工帳卡。 
（平均每盤料需要75秒） 

Now 
• 輸入工單號碼，WMS進行物料綁定，智能
料架對應物料儲位將會亮燈，根據亮燈位
置將物料取下，自動感應取消儲位綁定、
扣帳。（平均每盤約3秒） 



6. 工单余料退库清点 

Before 
• 半自动人工盘点工单余料，人工填写尾数
标签，人工粘贴，费时费力且易出错，平
均单盘作业时间78sec。 

Now 

上料機 X光點料機 
貼標加收料 

• 用机器代替人工盘点，提升效率，降低人
力成本。单盘物料作业时间15sec,自动更
新及粘贴亓合一标签于料盘上，并刷新
SFC记录，以便WMS 系统抓取。 



7. 工单余料退库接收 

Before 
• 根據退料單所顯示物料資訊核對物料料盤
信息，填寫單據點收物料。（每收10盤物
料平均需要2分鐘） 

Now 
• 根據退料員所提供退料工令，掃描物料料
盤PKGID進行退料點收。（每收10盤物料
平均需要30秒） 



8. 物料先進先出管理 

Before 
• 根據物料上月份標籤顏色、日期，發料時
人工按進料日期進行先進先出發料，容易
出錯，無法做到100%先進先出。 

Now 
• WMS進行物料出庫，所發物料系統會根據
供應商來料原始D/C信息進行100%先進先
出發料。 



9. 品质异常待判物料“禁用”管理 

Before 
• 当物料上线后发现品质异常，需要时间进
行确认，针对此待判物料品保先将库存贴
Hold 标签，仓库人员将此物料转拨到丌良
品仓，待确认没问题后，又从丌良品仓转
拨回良品仓。人工管控。 

Now 
• 当物料上线后发现品质异常，需要时间进
行确认，针对此待判物料品保只需在WMS 
系统中对该物料/DC、LOT进行“禁用”
勾选，系统在发料时将丌会发此禁用物料，
待确认没问题后，将“禁用”取消即可。 



10. 單據過帳 

Before 
• 收發料完成後，將紙質單據統一送至賬務
集中過帳,賬務人員需要逐筆核對單據資訊，
當天單據第二天才能過帳完成。 

  (平均1個工單需花費時間30分鐘) 

Now 
• 收發料完成後，WMS可即時過帳，無需紙
檔單據。（可實時呈現現有庫存數據） 



11. 超期物料管理 

Before 
• 列印盤點報表，人工逐筆盤點每一盤物料，
把即將過期與過期物料挑出進行送驗。  
(盤點一個物料平均需要45秒) 

Now 
• 在WMS維護物料管控期限，WMS自動將
即將過期物料明細發送至指定信箱，過期
物料一鍵出料。 



12.物料盤點 

Before 
• 列印盤點報表，人工逐筆盤點每一盤物料。 

(盤點一個物料平均需要45秒) 

Now 
• 在WMS系統中將資料导出，與SAP系統資
料進行比對，系统自动完成。 



13. 仓储空間 

Before 
• 每個貨架每層可放24個盒子，每盒可放8盤
物料，一個5層貨架共計容納960盤物料。 

Now 
• 每個智能貨架可放1400盤物料，容量是傳
統料架的1.46倍，可節約倉儲空間46%。 



联絡我們 

   联系方式：0512-57785888-76611 
      E-mail：sales-ks@ennoconn.com.cn 

   公司地址：昆山市玉山镇晨淞路278号3号房 

   製造中心：昆山市玉山镇南淞路299号 

   研發中心：昆山市登云路288号海创大厦C座20F 

微信公众号 

昆山桦汉智能科技有限公司 



The End 



Back Up 




